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VEJLEDNING TIL
SLIBEMASKINER, SERIE SC OG XC-EU

BEMAERK

Slibemaskiner af serie SC og XC er designet til brug under trange pladsforhold i
metalforarbejdningsindustrien og pa skibsveerfter, samt under fremstilling af ror og formveerktgjer.
De er iszer velegnede til bearbejdning af rergennemferinger gemmen skotter og spanter. Disse smé
slibemaskiner er szerdeles effektive til bortslibning af svejsesem, s man far en god finish.

A ADVARSEL!

INDEHOLDER VIGTIG SIKKERHEDSINFORMATION -
DENNE VEJLEDNING BOR GEMMES.

L/ES OG FORSTA DENNE VEJLEDNING, FOR PRODUKTET TAGES | BRUG.

DU HAR ANSVAR FOR AT GORE DISSE SIKKERHEDSOPLYSNINGER
TILGAENGELIGE FOR ANDRE, DER SKAL BETJENE DETTE PRODUKT.

MANGLENDE IAGTTAGELSE AF DISSE ADVARSLER KAN RESULTERE | PERSONSKADE.

IBRUGTAGNING AF VAERKTQGJET

¢ Dette produkt skal altid installeres, betjenes, ¢ Hold afstand til piskende luftslanger.
kontrolleres og vedligeholdes i overensstemmelse med Trykluftforsyningen skal altid afbrydes, fér man
de geeldende lokale og nationale regler. nzermer sig en piskende luftslange.
¢ Der skal altid bruges ren, tgr luft ved et maksimalt ¢ Der skal altid lukkes for lufttilfgrslen, og
lufttryk pa 6,2 bar. Hgjere tryk kan forarsage farlige lufttilferselsslangen skal afi es for installati
situationer; herunder for hgj hastighed, spraengning afmontering eller justering af tilbehgr til dette vaerktgj,
eller forkert arbejdsmoment. eller for der udfgres vedligeholdelsesarbejde pa
*  Det skal sikres, at alle slanger og alt tilbehgr er af den vaerktgjet.
korrekte stgrrelse og er sikkert monteret. Der henvises ¢ Varktgjer ma ikke smgres med brzendbare eller
til tegning TPD905-2, som viser en typisk rgrfering. flygtige veesker si som petroleum, dieselolie eller
*  Serg for, at der er installeret en tilgeengelig flybrzendstof. Der ma kun anvendes anbefalede
dstopventil i lufttilfgrselsledni og ger andre smgremidler:
opmzerksom péa dens placering. ¢ Hold arbejdsomridet rent, ryddeligt, udluftet og oplyst.
¢ Der mi ikke bruges beskadigede, flossede eller nedslid ¢ Mzrkater mé ikke fjernes. Eventuelt beskadigede
luftslanger og tilbehgr. meerkater skal udskiftes.
ANVENDELSE AF VAERKTQJET
¢ Der skal altid bruges beskyttelsesbriller under betjening fodselsdefekter og andre skader i forbindelse med
eller vedligeholdelse af veerktgjet. menneskers forplantningsevne. Eksempler pa disse
*  Der skal altid bruges hgrevaern under betjening af dette kemikalier omfatter:
veerktgj. | - bly fra blyholdig maling,
*  Anvend altid personligt beskyttelsesudstyr, som er - krystallinsk siliciumdioxid fra mursten, cement
passende for det anvendte vzerktgj og bearbejdede og andre murvaerksmaterialer; samt

materiale. Dette kan omfatte en stgvmaske eller andet

andedrietsveern, beskyttelsesbrillet; grepropper, - arsenik og chrom fra kemisk behandlet

E o s tgmmer.
:zggtsl::il;ti;rldmde, sikkerhedssko, sikkerhedshjelm og Risikoen, du udszettes for fra disse kemikalier,

. Forebyggelse. af risici ved ttelse for og indandi varierer, afhzengig af hvor ofte du udfgrer denne
af helbredsskadeligt stgv og partikler fra brug af type arbejde. Du kan reducere risikoen ved
trykluft- og elveerktgj: udszettelse for disse kemikalier som fglger: arbejd i

Visse typer stgv fra pudsning, savning, slibning, omrider med god udluftning, og arbejd med
boring og andet byggearbejde med godkendt sikkerhedsudstyr, herunder stgvmasker,
trykluftsveerktgj eller elveerktgj indeholder der er specielt fremstillet til at bortfiltrere
kemikalier, som vides at forarsage kreeft, mikroskopiske partikler.

Al korrespondance bedes stilet til Ingersoll-Rands

nazrmeste kontor eller distributgr.
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Hold andre pa god afstand af arbejdsomradet, eller

sgrg for, at de anvender passende beskyttelsesudstyr.

Dette vaerktgj er ikke konstrueret til arbejde i
eksplosive miljger, herunder miljger med dampe
eller stgv, eller i neerheden af breendbare materialer.
Dette vaerktgj er ikke isoleret mod elektriske stgd.
Vzer opmarksom pa nedgravede, skjulte og andre
farer i arbejdsmiljget. Pas pa ikke at bergre eller
beskadige ledninger, rerledninger, rgr og slanger,
der kan indeholde elektriske ledere, eksplosive
gasser eller farlige veesker.

Hold hzender, lgse beklzedningsdele, langt hir og
smykker vek fra verktgjets arbejdsende

El- og trykluftvaerktgjer kan vibrere under brug.
Vibration, hyppigt gentagne bevagelser og
ubekvemme stillinger kan veere skadelige for
operatgrens haender og arme. Brug af veerktgjet bgr
ophgre, hvis man fgler nogen form for gener, en
snurrende fornemmelse i kroppen eller smerter. Der
skal sgges lzegehjzelp, for brug af verktgjet
genoptages.

Der skal hele tiden holdes en kropsstilling med god
balance og godt fodgreb. Som operatgr skal man
undgi at straekke sig for langt under brug af dette
veerktgj. Under opstart og betjening skal man
forsgge at forudse og veere serdeles opmaerksom
over for pludselige bevzegelsesendringer,
reaktionsmomenter og maskinkrzefter.

Verktgjets og/eller tilbehgrets bevaegelse kan
fortszette et kort gjeblik efter, at startknappen
slippes.

Undgé utilsigtet start af veerktgjet ved at sikre, at
det er indstillet til “off”, fgr lufttrykket tilfgres, ved
at undga at trykke pé startknappen og ved at slippe
startknappen, mens luften er ved at blive lukket ud.
Serg for, at arbejdsemner er forsvarligt fastgjort.
Brug si vidt muligt skruetvinger eller lignende til at
fastholde arbejdsemner.

Verktgjet méa ikke lgftes eller traekkes i slangen.
Anvend ikke el- eller trykluftveerktgj, nar du er
pavirket af medicin, narkotika eller alkohol.
Anvend aldrig verktgj eller tilbehgr, hvis det er
beskadiget eller ikke virker korrekt.

Det er forbudt at modificere vaerktgjet,
sikkerhedsmekanismer og tilbehgr.

Anvend Kkun dette veerktgj til de anbefalede formal.
Der ma kun bruges tilbehgr, som anbefales af
Ingersoll-Rand.

Dette veerktgj ma ikke bruges, hvis den faktiske
arbejdshastighed overskrider det pa fabriks-
maerkaten angivne omdrejningstal.

Fgr en slibemaskine udleveres til personale samt
fér montering af en slibeskiveog efter
reparationsarbejde, skal maskinens fri hastighed altid
kontrolleres ved hjzlp af en omdrej-

ningstzeller for at sikre, at veerktgjets faktiske
omdrejningstal ved et lufttryk pa 6,2 bar ikke
overstiger det pi fabriksmeerkaten stemplede eller
trykte omdrejningstal. Slibemaskiner, der er i varig
brug under en arbejdsopgave, skal ligeledes
kontrolleres pi denne mide mindst én gang pr. skift.
Den anbefalede beskyttelsesskaerm fra
Ingersoll-Rand, der leveres sammen med
sllbemaskmen, skal altid benyttes.

Der ma ikke anvendes sllhesklver, -filer eller andet
tilbehgr, hvis mal ighed er lavere end

Anvendelse af Vaerktojet (Continued)

slibemaskinens fri hastighed. Det maksimale
omdrejningstal angivet pa bagskiven skal altid
overholdes.
Alle slibeskiver skal efterses for eventuelle hak og
revner for montering. Der mé ikke anvendes
slibeskiver med hakker eller revner eller
slibeskiver, som er beskadiget pa anden vis. Der ma
ikke anvendes slibeskiver, som har vzeret lagt i blgd i
vand eller anden vaske.
Det skal sikres, at slibeskiven og akslen passer
ngjagtigt sammen. Slibeskiven ma hverken vzre for
stramt eller lgst monteret. Slibeskiver med
standardhul bgr have en maksimal diametrisk
frigang pa 0,17 mm. Der ma ikke anvendes
reduktionsbgsni til at tilp en slibeskive til en
aksel, medmindre disse er leveret eller anbefalet af
slibeskiveproducenten.
Efter montering af en slibeskive, skal
slibemaskinen holdes under en arbejdsbzenk eller inden
i en udstgbning og holdes i gang i mindst ét minut. Det
skal sikres, at der ikke er andre personer inden for
slibeskivens raekkevidde. Hvis en slibeskive er defekt,
forkert monteret eller har en forkert stgrrelse eller
hastighed, vil den normalt svigte pa dette tidspunkt.
Nar der startes med en kold slibeskive, skal den holdes
mod arbejdsstykket i kort tid ad gangen til at begynde
med, indtil den gradvist bliver varmet op. Nar
slibeskiven holdes mod arbejdsstykket, skal det ggres
med en blgd bevagelse, og man skal undgi
stgdvise bevaegelser eller for kraftigt tryk.
En beskadiget, bgjet eller stzerkt nedslidt beskyt-
telsesskeerm skal altid udskiftes. Der mé ikke anvendes
beskyttelsesskaerme, som har vaeret udsat for
slibeskivesvigt.
Det skal altid sikres, at flangerne har en diameter
P& mindst en tredjedel af slibeskiven, og at der ikke er
nogen form for hak, slibestifter eller skarpe kanter pa
skiven. Der skal altid anvendes flanger leveret af
producenten; hjemmelavede flanger eller
almindelige spzendeskiver ma aldrig bruges.
Lasemgtrikken skal altid speendes forsvarligt.

bningen i beskyttelsesskzermen skal pege vaek fra
operatgren. Den nederste del af slibeskiven mé ikke
stikke uden for beskyttelsesskzermen.
Stgrrelsen pé spzendepatronen skal altid passe til
indsatsens skaftstgrrelse.
Verktgjsskaftet skal altid skydes mindst 3/8" (10
mm) ind i speendepatronen. Omlgberen skal
speendes forsvarligt for at undga, at slibeskiven
arbejder sig fri under brug af slibemaskinen.
Tilspzendi af omlgberen skal kontrolleres for
brug af slibemaskinen. Det er iser vigtigt at huske,
at den tilladte omdrejningshastighed for en monteret
slibestift/fil reduceres, nir aksellzengden forgges
mellem enden af speendepatronen og den monterede
slibestift/fil (kastning).
Slibemaskiner af serie 325SC og XC har en fri
hastighed pé 25.000 omdrejninger i minuttet,
slibemaskiner af serie 330SC og XC har en fri
hastighed pa 30.000 omdrejninger i minuttet,
slibemaskiner af serie 335SC har en fri hastighed pa
35.000 omdrejninger i minuttet ved et lufttryk pé 6,2
bar. Hvis der bruges et hgjere lufttryk, vil
arbejdshastigheden blive for hgj.




BEMAERK

Brug af reservedele, som ikke er originale Ingersoll-Rand produkter; kan resultere i sikkerhedsrisici, forringet veerktgjsydelse
samt ekstra vedligeholdelse, og kan ggre alle garantier ugyldige.

Reparationsarbejde ma kun udfgres af autoriseret og korrekt uddannet personale. Kontakt venligst det nzermeste autoriserede
Ingersoll-Rand servicecenter.

ADVARSELSSYMBOLER
A ADVARSEL! A ADVARSEL! A ADVARSEL!
::; :ktzlasl;i:b?irllllge:nder Denne vejledning skal lses Der skal altid bruges
bfe(je¥|:(ng eller vediigeholdelse for betjening af veerktojet. :'o‘r‘ee\:zT;Iﬁ:ir. betjening
af vaerktojet.

VEDLIGEHOLDELSE AF VERKTOJET

i _— GRENRQR DOBBELT
Smoring SA STORT SOM
VARKTQJETS
ﬁy‘. a\ LUFTTILSLUTNING
HOVEDRGR 3 GANGE
- - SA STORT SOM
Ingersoll-Rand nr. 10 Ingersoll-Rand nr. 68 VARKTOJETS
Ingersoll-Rand nr. 50 LUFTTILSLUTNING
Der skal altid bruges luftledningssmgring til disse varktgjer.

Vi anbefaler fglgende filter-, reguleringsenhed- og TILLUFT—SYSTEM
smgreanordnings (FRS): -
TIL TRYKLUFT 40z

1 USA anvendes FRS nr. C11-03-G00 Y AL UFT-4gact]

Uden for USA anvendes FRS nr. C26-C4-A29

Efter hver anden driftstime, skal der sprgjtes mellem 0,5 NODSTOPVENTIL

og 1 kubikcentimeter olie af typen Ingersoll-Rand nr. 10 ind
i lufttilslutningen, medmindre der anvendes luftledningssmgring. SMOREANORDNING FR
REGULATOR

REGELMASSIG

DRAENING
(Tegning TPD905-2)
SPECIFIKATIONER
Model o/min. | Spzendepatron =Lydniveau #Vibrations-
dB (A) niveau
tommer (mm) Tryk Effekt m/s?
335SC4 35.000 1/4" 6 82,1 --- 3,7
330SC4 30.000 1/4" 6 82,8 --- 2,1
325CS4 25.000 1/4" 6 81,2 --- 1,8
325XC4 (3" ext.) 25.000 1/4" 6 82,2 --- 2,4
330XC4 (3" ext.) 30.000 1/4" 6 82,6 --- 1,9

= Afprgvet i overensstemmelse med PNEUROP PNSNTC1.2

¢ Afprgvet i overensstemmelse med ISO8662
BEMAERK

DENNE VEJLEDNING B@R GEMMES. MA IKKE DESTRUERES.

Efter veerktojets levetid anbefales det at demontere og affedte veerktojet, og opdele de adskilte
komponenter ud fra materialetypen, sa de kan genbruges.
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ANVISNINGAR FOR
SLIPMASKINER, SERIER SC OCH XC

Slipmaskiner, serier SC och XC ar tillverkade for arbeten i trdnga utrymmen inom metallindustri,
skeppsvaryv, rortillverkning, stans- och gjutformstillverkning, samt anvandning i begrénsade
utrymmen. De &r i synnerhet bra da rér, ventiler etc. gdr genom skott eller ramar. Dessa sméa
vinkelslipmaskiner &r mycket effektiva nar det galler att slipa svetsstrangar samt fér att

astadkomma en fin yta.
A VARNING

VIKTIG SAKERHETSINFORMATION MEDFOLJER -
SPARA ANVISNINGARNA.

I:AS IGENOM INSTRUKTIONERNA SA ATT DU HAR
FORSTATT DEM INNAN DU TAR VERKTYGET I DRIFT.

DU HAR ANSVAR FOR ATT SE TILL ATT DENNA SAKERHETSINFORMATION
AR TILLGANGLIG FOR ANDRA SOM SKA ANVANDA VERKTYGET.

UNDERLATELSE ATT IAKTTAGA VARNINGARNA | DETTA
INSTRUKTIONSHAFTE KAN MEDFORA PERSONSKADOR.

INNAN VERKTYGET ANVANDS

¢ Installera, anvind, kontrollera och underhill denna *  Anvind aldrig skadade, slitna eller trasiga luftslangar
produkt enligt alla giillande standarder och regler och kopplingar.
(lokala, statliga, etc.). *  Hall dig borta frin piskande luftslangar. Sting av

*  Anvind alltid ren och torr tryckluft med maximalt tryckluften innan du gér nira en piskande luftslang.
inloppstryck 6,2 bar/620 kPa (90 psig). Hogre ¢ Sting alltid av lufttillforseln och koppla bort
lufttryck kan leda till farliga situationer, inklusive for matarslangen innan du monterar, avligsnar eller
hog verktygshastighet, sprickbildning och felaktigt Jjusterar négra tillbehor till detta verktyg och innan du
utgdende moment. utfor service pa verktyget.

¢ Se till att alla slangar och kopplingar ér av ritt storlek *  Smorj inte verktygen med littantindliga eller flyktiga
och ordentligt fastsatta. Se bild TPD905-2 for en vitskor som fotogen, diesel eller bensin. Anvind
typisk installation. endast rek derade smorjmedel

e Se till att det finns en littitkomlig nédstoppsventil i e Hall arbetsytorna rena och fria, vil belysta och
matningsledningen for tryckluft. Meddela ventilerade.
arbetskamraterna var den ir placerad. * Avligsna ej etiketterna. Byt ut skadade etiketter.

VERKTYGETS ANVANDNING

* Anvind alltid skyddsglasogon nir du anvinder eller innehéller imnen som orsakar cancer,
utfor service pa detta verktyg. fodelseskador och andra reproducerbara skador.

*  Anviind alltid hérselskydd nir du anviinder detta Exempel pd sidana kemikalier ir:
verktyg. - bly frin blybaserade lackfirger,

- kristallint kisel frin tegelstenar, cement och
andra murningsprodukter
- arsenik och krom frin impregnerat virke.
Hilsorisken pa grund av denna exponering

*  Anvind alltid personlig skyddsutrustning som ar
anpassad till aktuellt verktyg och arbetsmaterial. Det
kan vara dammskyddsmask eller annan

andni at, skyddsgl Gronproppar, varierar, beroende pi 0
PPet < pa hur ofta du utfor dessa
handskzllr, forklide, skyddsskor, hjilm och annan arbeten.’Minska din exponering for dessa
utrustning. . . . kemikalier genom att arbeta i vilventilerade
¢ Undvik att andas in skadligt damm som kan uppsti utrymmen och med godkiind sikerhetsutrustning,
vid arbete med verktygen: till exempel andningsskydd med specialfilter for
Vissa typer av damm som uppstér vid slipning, mikroskopiska partiklar.

ségning, borrning och andra liknande aktiviteter

Alla forfragningar bor ske till nirmaste

Ingersoll-Rand kontor eller distributor.
© Ingersoll-Rand Company 2002 @ Ingersoll nal‘d®
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Hall andra personer pa sikert avstind fran arbetsplatsen,
eller se till att de anvinder limplig personlig
skyddsutrustning.

Det hiir verktyget éir inte konstruerat for anvindning i
explosiva, dammiga eller rokiga miljoer, eller i nirheten
av antiindbara material.

Detta verktyg ér ej isolerat mot elektrisk chock.

Se upp med dolda foremél och andra faror i
arbetsmiljon. Ta inte i eller skada kablar, ledningar, ror
och slangar som kan innehélla elledningar, explosiva
gaser och farliga viitskor.

Hall héinder; losa Kl:idesplagg, hiingande har och smycken
pa avstind frin den roterande éinden av verktyget.
Motordrivna verktyg kan vibrera under drift.
Vibrationer, repetitiva rorelser och obekvima
arbetsstiillningar kan leda till skador pa hiinder och
armar. Sluta anviinda verktyget och du kiinner obehag,
stickningar eller smirta. Ta kontakt med Likare innan
du fortsitter arbeta med verktyget.

Sté stadigt med kroppen i balans. Luta dig inte 6ver
verktyget vid anviindning. Var beredd pé hastiga
fordandringar av rorelseriktning, reaktionsmoment och
krafter under start och anviindning.

Verktyg och tillbehor kan fortsitta rotera sedan du har
slappt reglaget.

Undvik ofrivillig start av verktyget genom att se till att
det dr avstingt innan du éppnar tryckluftsmatningen.
Hall inte i reglaget néir du bir verktyget och slipp
reglaget vid tryckfall.

Se till att arbetsstycket sitter fast. Anvénd skruvtving
eller skruvstycke for att halla fast arbetsstycket, om det
gar.

Undvik att béra eller slipa verktyget i slangen.

Anvind inte motordrivna verktyg nir du ér trott eller
paverkad av likemedel, droger eller alkohol.

Anviind aldrig skadade verktyg och tillbehor eller
verktyg som inte fungerar som de ska.

Modifiera inte verktyget, sikerhetsutrustning eller
tillbehor.

Anviind inte det hir verktyget for andra dindamal én de
som rekommenderas.

Anvind sidana tillbehér som rekommenderats av
Ingersoll-Rand.

Anviind inte detta verktyg om verklig fri hastighet
overstiger mérkskyltens varvtal per minut.

Kontrollera slip ki frria L med en
varvriknare innan en slipskiva monteras, efter det att
verktyget har reparerats eller nérhelst en slipmaskin
utfiirdas for anvi sa att dess aktuella hastighet vid
90 6,2 bar/620 kPa (pund/tum?) ej overstiger det varvtal
per minut som finns stimplat eller tryckt pa
miirkskylten. Slipmaskiner som ér i anviindning pi
arbetsplatsen méste kontrolleras pa liknande siitt,
atminstone en gang under varje arbetspass.
Anvind alltid rek at Ingersoll-R
slipskivan, vilket medféljde slipmaskinen.

Iskydd for

Verktygets Anvéndning (Continued)

Anvind ej en slipmaskin om den saknar det
rekommenderade skyddet for slipskivan. Anvind ingen
slipskiva for vilken angiven driftshastighet éar ligre dn
slipmaskinens verkliga fria hastighet.

Kontrollera alla slipskivor sé att de inte har nigra
sprickor eller repor fore monteringen. Anviind ej en
slipskiva som har repats eller spruckit eller pa annat vis
skadats. Anvind ej en slipskiva som har nedsinkts i
vatten eller i annan viitska.

Se till att slipskivan passar axeln ordentligt.Skivan bor ej
sitta for hart eller for lost. Vanliga skivor med hal i bor
ha ett maximalt fritt diametralt utrymme av cirka 0,17
mm (0,007 tum). Anviind ej forminskande bussningar for
att anpassa en slipskival till nigon axel om inte sidan
bussning har levererats av och rekommenderats av
slipskivans tillverkare.

Efter det att en ny slipskiva har monterats, bor
slipmaskinen héllas under en arbetsbink av stil eller
inuti en gjuten behallare och koras i minst 60 sekunder.
Se till att ingen befinner sig inom slipskivans
driftsomrade. Det ér vid denna tidpunkt som en skiva
kommer att visa huruvida den ar defekt, oriktigt
monterad eller av fel storlek eller hastighet.

D4 man borjar att anviinda en kall skiva skall den forst
anbringas pa arbetet lingsamt sa att den gradvis far
virmas upp. Se till att fa en jimn kontakt med arbetet
och undvik hackig funktion eller for stort tryck.

Byt alltid ut ett skadad, bojt eller mycket utslitet
slipskydd. Anviind ej ett slipskydd som har varit med om
funktionsfel pa hjulet.

Se till att slipflinsarna ér minst 1/3 av slipskivans
diameter samt att de ér fria frdn hack, taggar och vassa
kanter. Anviind alltid de slipflinsar som tillhandahallits
av tillverkaren; anvénd aldrig en temporir flins eller en
vanlig mellankiggsskiva. Dra at flinsmuttern ordentligt.
Skyddsoppningen méste vara riktad bort frin
anviindaren. Skivans undersida fir ej skjuta ut bortom
skyddet.

Passa alltid ihop spinnhylsans storlek med storleken pa
tillbehorets skaft.

For alltid in verktygets skaft minst 3/8” (10 mm) i
spinnhylsan. Drag it spannhylsans mutter ordentligt for
att forhindra att tillbehoret arbetar sig loss da
slipmaskinen kors. Kontrollera spinnhylsans mutter
innan slipmaskinen kors. Var sirskilt uppmérksam pa
att tilliten hastighet for en monteringspunkt séinks da
skaftets lingd 6kas mellan spiannhylsans dnde och
monteringspunkten (6verhing).

Slipmaskinern i serien 325SC och XC har en fri hastighet
av 25000 varv per minut; slipmaskinern i serien 330SC
och XC har en fri hastighet av 30 000 varv per minut;
slipmaskinern i serien 335SC har en fri hastighet av

35 000 varv per minut dé de kors vid ett lufttryck pa 90
pund/tum? (6,2 bar/620 kPa). Anviindning vid hogre
lufttryck kommer att medfora for hog hastighet.

Om andrareservdelar in de frin Ingersoll-Rand anviinds, kan detta medfora en sikerhetsrisk, minskad verktygsprestanda och
ett okat servicebehov. Det kan dessutom f3 till foljd att alla garantier blir ogiltiga.

Reparationer fir endast utforas av auktoriserad, utbildad personal. Radfriga nirmaste auktoriserade Ingersoll-Rand
servicecenter.



VARNINGSSYMBOLENS UTSEENDE

Smorjning

A VARNING A VARNING A VARNING
Anvind alltid skyddsglaségon Las denna handbok innan Anvand alltid horselskydd
nar du anvénder eller utfér verktyget anvands. nar du anvénder detta
service pé detta verktyg. verktyg.

.
UNDERHALL AV VERKTYGET

MATARLEDNINGAR,

FORGRENINGAR,
DUBBELT SA STORA
SOM LUFTVERKTYGETS
INTAG

=7

Ingersoll-Rand No. 10

Ingersoll-Rand No. 50

v

Ingersoll-Rand No. 68

Anvind alltid tryckluftssmorjare med dessa verktyg.
Vi rekommenderar f6ljande enhet som filter/regulator/smorjar

(FRS):

Inom USA anviind FRS #C11-03-G00
Utanfor USA anvind FRS #C26-C4-A29

Efter varje tva timmars drift, om en tryckluftssmorjare ej
anvinds, skall 1/2 till 1 cm3 Ingersoll-Randolja nr. 10 sprutas
in i luftintaget.

TRE GANGER SA STORA
SOM LUFTVERKTYGETS
INTAG

TOM REGELBUNDET

FRS
REGULATOR

(Bild TPD905-2)

SPECIFIKATIONER
Modell Hastighet/ Spénnhylsa mLjudstyrkeniva 4 Vibra-
varv per min. dB (A) tionsniva
tum mm Tryck Kraft m/s?
335SC4 35000 1/4" 6 82,1 - 3,7
330SC4 30 000 1/4" 6 82,8 - 2,1
325SC4 25000 1/4" 6 81,2 - 1,8
325XC4 25 000 1/4" 6 82,2 - 2,4
(3" ext.)
330XC4 30 000 1/4" 6 82,6 - 1,9
(3" ext.)

®  Testad i enlighet med PNEUROP PNSNTC1.2
¢ Testad i enlighet med ISO8662

SPARA ANVISNINGARNA. FAR EJ FORSTORAS.

D4 verktyget ir utslitet, rekommenderar vi att det tas isir och avfettas,

samt att de olika delarna sorteras for dtervinning.
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INSTRUKSJONER FOR
SERIEN SC OG XC SLIPEMASKINER

Serie SC og XC slipemaskiner er konstruert for arbeide i trange forhold i jern og
metallindustrien, skipsverft, rarfabrikasjon, stoperier og andre arbeidsomrader med liten plass.
De er spesielt skikket til arbeider hvor ledningskanaler, ror, andre kanaler osv. passerer
gjennom skott og rammeverk. Disse sma slipemaskinene er meget effektive til a slipe
sveisepéleggstreng og vil etterlate en fin overflate.

A ADVARSEL

INNEHOLDER VIKTIGE SIKKERHETSINFORMASJONER -
OPPBEVAR DISSE INSTRUKSJONENE.

LES OG SETT DEG INN | DENNE HANDBOKEN F@R
DU TAR | BRUK DETTE PRODUKTET.

DET ER DITT ANSVAR A GJ@RE DISSE SIKKERHETSINFORMASJONENE
TILGJENGELIGE FOR ANDRE SOM SKAL BRUKE DETTE PRODUKTET.

PERSONSKADER KAN OPPSTA HVIS IKKE FGLGENDE ADVARSLER BLIR ETTERKOMMET.

FORSTEGANGSBRUK AV VERKTOY

¢ Dette produktet ma alltid installeres, brukes, etterses ¢  Kom ikke nzr piskende luftslanger. Steng av
og vedlikeholdes i henhold til alle gjeldend trykkluften fér du nzermer deg en luftslange som ikke
standarder og b Iser (lokale og nasjonale). er under kontroll.

¢ Bruk alltid ren, tgrr luft ved maksimalt lufttrykk pa ¢ Steng alltid av lufttilfgrselen og koble fra
6,2 bar/620 kPa (90 psig) mélt ved luftinntaket. lufttilférselslangen fer installering, fjerning eller
Hgyere trykk kan medfgre farlige situasjoner Jjustering av tilbehgr, eller for vedlikehold blir utfert
inklusive for hgy hastighet, brudd eller feil pé dette verktgyet.
dreiemomenteffekt eller kraft. *  Ikke smgr verktgy med brennbare eller ustabile

¢  Sgrg for at alle slanger og koblinger er av riktig vaesker som parafin, diesel eller flybensin. Bruk kun
stgrrelse og er tette. Se tegning TPD905-2 for et anbefalte smgremidler.
typisk koblingsarrangement. *  Hold arbeidsomradet rent, ryddig, godt luftet og

e  Pise at det er installert en tilgjengelig ngdstoppventil i belyst.
lufttilfgrselsledningen og sgrg for at andre fir vite *  Fjern ikke noen identifikasjonsmerker. Skift ut
hvor den befinner seg. skadete merker.

¢ Bruk ikke en skadet, sprukket eller slitt
luftslange/kobling.

BRUK AV VERKTOY

*  Bruk alltid vernebriller under arbeid med eller kjemikalier som er kjent for  forirsake kreft,
vedlikehold av dette verktgy. fodselsskader eller andre forplantningsskader.

¢ Bruk alltid hgrselvern under arbeid med dette Her er noen ek ler pd disse kjemikaliene:

verktgy. - bly fra blyholdig maling,
- krystallinsk silisiumoksid fra murstein og
sement og andre murprodukter, og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet trelast.
Din risiko nér det gjelder slik eksponering
varierer, avhengig av hvor ofte du utfgrer denne

*  Bruk alltid personlig verneutstyr tilpasset verktgyet
som brukes og materialet som bearbeides. Dette kan
omfatte stgvmaske eller annet Andedrettsvern,
vernebriller, grepropper, hansker, forkle, vernesko,

hjelm og annet utstyr. typen arbeid. Slik reduserer du eksponeringen for
¢ Unngé eksponering for og inninding av helsefarlig slike kjemikalier: Sgrg for god ventilasjon pa
stgv og partikler ved bruk av el- og trykkluftverktgy: arbeidsplassen, og bruk godkjent verneutstyr som
Enkelte typer stgv fra pussing, saging, sliping, stgvmasker spesielt konstruert for a filtrere bort
boring og andre byggeaktiviteter inneholder mikroskopiske partikler.

Henvendelser skal rettes til naermeste Ingersoll-Rand-

avdeling eller -forhandler.
© Ingersoll-Rand Company 2002 @ Ingersoll Band
®

Trykt i Japan



Hold andre pi trygg avstand fra arbeidsomrédet, eller
sgrg for at de bruker egnet personlig verneutstyr.
Dette verktgyet er ikke konstruert for & brukes i
eksplosive omgivelser, inklusive eksplosjonsfare
forarsaket av damp eller stgv, eller i nzerheten av
brennbare materialer.
Dette verktgyet er ikke isolert mot elektriske stgt.
Ver oppmerksom pa nedgravde, skjulte eller andre
farer i arbeidsmiljget ditt. Unngé & bergre eller skade
ledninger, kanaler, rgr eller sl som kan innehold
strgmfgrende ledninger, eksplosive gasser eller
skadelige vasker.
Hold hender, lgstsittende klzer, langt har og smykker
unna verktgyets virksomme ende.
Kraftverktgy kan vibrere ved bruk. Vibrasjon,
gjentatte bevegelser eller ubekvemme stillinger kan
veere skadelig for hender og armer. Stans bruken av
ethvert verktgy ved ubehag, stikkende fglelser eller
hvis du far smerter. Sgk rid fra lege for videre arbeid
gjenopptas.
Sorg for & sta stgtt. Ikke forstrekk deg nir du bruker
dette verktgyet. Veer forberedt pa plutselige endringer
i bevegelse, reaksjonsmoment eller -krefter under
start og bruk.
Verktgy og/eller tilbehgr kan fortsette & bevege seg et
kort gyeblikk etter at pidraget er sluppet.
For 4 unnga utilsiktet start - pase at verktgyet er i
av”-stilling for du setter pa lufttrykk, unnga pidrag
ndr du baerer verktgyet og slipp padraget ved lufttap.
Pése at arbeidsstykkene er sikre. Bruk tvinger eller
skruestikke for & holde arbeidsstykket der det er
mulig.
Ikke bzer eller dra verktgyet i slangen.
Ikke bruk kraftverktgy nar du er sliten, eller pavirket
av medisi I idler eller alkohol
Bruk aldri verktgy eller tilbehgr som er skadet eller
ikke fungerer som det skal.
Verktgyet, sikkerhetsanordninger eller tilbehgr ma
ikke modifiseres.
Ikke bruk dette verktgyet til andre formal enn det
som er anbefalt.
Bruk tilbehgr som er anbefalt av Ingersoll-Rand.
Bruk ikke dette verktgyet hvis den frie
rotasjonshastigheten er hgyere enn den rpm som stir
pé navneplaten.
For en slipeskive blir satt pa, etter en
verktgyreparasjon eller nar som helst en slipemaskin
er utlevert til bruk, sjekk den frie hastigheten pa
slipemaskinen med en turteller for & veere sikker pa at
den aktuelle rotasjonshastighet ved 6,2 bar/620 kPa,
(90 psig) ikke overstiger den rotasjonshastighet som
stir stemplet eller trykket pi navneplaten.
Slipemaskiner som er i bruk pa jobben m4 likeledes
sjekkes minst en gang per skift.
Bruk alltid det anbefalte Ingersoll-Rand-
beskyttelsesdeksel som er levert med slipemaskinen.

Bruk Av Verktoy (Continued)

Bruk ikke en slipeskive eller annet tilbehgr som har
en maksimal arbeidshastighet som er lavere enn den
frie hastigheten p4 slipemaskinen som den brukes pa.
Tilpass alltid maksimal rotasjonshastighet pa
slipeskiven.

Inspiser alle slipeskiver for skar eller sprekker for de
blir montert. Bruk ikke en slipeskive som har skar, er
sprukket eller gdelagt pa annet vis. Bruk ikke en
slipeskive som har ligget i vann eller annen vzeske.
Ver sikker pa at slipeskiven er festet ordentlig pa
akselen.Slipeskiven ma ikke sitte for fast eller for lgst.
Vanlige hullskiver bgr ha en maksimal diameter
toleranse pa omtrent 0,17 mm (0,007”). Bruk ikke en
reduseringsforing til i tilpasse en slipeskive til en
aksel unntatt der hvor slipeskivefabrikanten har
levert og anbefalt sidann.

Etter at en ny slipeskive er blitt montert, hold
slipemaskinen under en stilbenk eller inne i et stgpt
avlukke og Kkjor den i minst 60 sekunder. Vzr sikker
pé at ingen befinner seg innenfor rekkevidden pi
slipeskiven. Hvis en slipeskive er defekt, ikke skikkelig
montert eller har feil stgrrelse og hastighet, er dette
tidspunktet da den vanligvis vil gd i stykker.

Néar man starter med en ny slipeskive, begynn &
bearbeide materialet forsiktig slik at slipeskiven
varmes opp gradyvis. Sett slipeskiven forsiktig an,
unngi stgt eller for stort trykk.

Skift alltid ut et beskyttelsesdeksel som er gdelagt,
bgyd eller slitt for mye. Bruk ikke en
sikkerhetsskjerm som har vart brukt i et
slipeskivehavari.

Veer sikker pé at flensen har en diameter som er minst
1/3 av diameteren pa slipeskiven, at den er uten hakk,
grader og skarpe kanter. Bruk alltid flenser som er
levert av fabrikanten; bruk aldri en hjemmelaget flens
eller en enkel stélskive. Skru flensmutteren forsvarlig
fast.

Apningen pa sikkerhetsskjermen ma monteres bort
fra operatgren. Bunnen pi slipeskiven mé ikke gé
utenfor skjermen.

Tilpass alltid riktig spennhylsedimensjon med skaftet
pa tilbehgret.

Sett alltid verktgyskaftet minst 3/8” (10 mm) inn i
spennhylsen. Skru fast spennhylsemutteren slik at
verktgyet ikke arbeider seg lgs under arbeid med
slipemaskinen. Sjekk at mutteren sitter fast for
slipemaskinen brukes. Vzer spesielt oppmerksom pa at
den tillatte hastighet reduseres nar skaftlengden
(overhenget) mellom enden pa spennhylsen og
slipespissen gkes.

Serien 325SC og XC slipemaskiner har en fri
hastighet pa 25 000 rpm; serien 330SC og XC
slipemaskiner har en fri hastighet pa 30 000 rpm;
serien 335SC slipemaskiner har en fri hastighet pa 35
000 rpm ved 6,2 bar/620 kPa (90 psig) lufttrykk. Bruk
av hgyere lufttrykk vil resultere i for stor hastighet.

Bruk av andre deler enn originale Ingersoll-Rand-reservedeler kan fgre til sikkerhetsrisiko, redusert verktgyytelse og gkt
vedlikehold, og kan fgre til at garantien blir ugyldig.

Reparasjoner bgr bare utfgres av autorisert personell. Spgr hos ditt nzermeste autoriserte Ingersoll-Rand-reparasjonssenter.



BETYDNING AV ADVARSEL-SYMBOL

A ADVARSEL A ADVARSEL A ADVARSEL
Bruk alltid vernebriller under Les denne Bruk alltid horselvern
arbeid med, eller vediikehold av instruksjonshandboken for under arbeid med dette
dette verktoy. verktoyet tas i bruk. verktoyet.

VEDLIKEHOLD AV VERKTOYET
Smoring AVGRENINGSRQR ER 2
GANGER STORRE ENN
INNTAKET TIL VERKTQYET
HOVEDRGRET ER 3
W GANGER STORRE
NN INNTAKET TIL VERKTQYET

Ingersoll-Rand nr. 10
Ingersoll-Rand nr. 50

Ingersoll-Rand nr. 68

Bruk alltid en smgrepotte sammen med disse verktgyene.
Vi anbefaler fglgende filter-regulator-smgre (FRS) enhet:

Bruk FRS #C11-03-G00 innen USA
Bruk FRS #C26-C4-A29 utenfor USA

Etter 2 timers bruk, hvis ikke et smgreapparat er brukt,
fyll 1/2 til 2 cm3 Ingersoll-Rand olje nr. 10 inn i
luftpningen.

TIL
LUFTKRETSEN ‘
TIL T 7
VERKTOYET 4027

N@DAVSTEN-
GEINGSVENTIL

SMOREENHET
FRS
REGULATOR

DRENER MED
JEVNE MELLOMROM

(Tegning TPD905-2)

SPESIFIKASJONER
Modell Hastighet/ Chuck/Kjoks mLydniva 4 Vibrasjons-
rpm dB (A) niva
mm tomme Trykk Styrke m/s?
335SC4 35000 6 1/4" 82,1 --- 3,7
330SC4 30 000 6 1/4" 82,8 --- 2,1
325SC4 25000 6 1/4" 81,2 --- 1,8
325XC4 25000 6 1/4" 82,2 --- 2,4
(3" ext.)
330XC4 30 000 6 1/4" 82,6 --- 1,9
(3" ext.)

®  Testet i fplge PNEUROP PNSNTC1.2
¢ Testet i fplge ISO8662

OPPBEVAR DISSE INSTRUKSJONENE. ODELEGG DEM IKKE.

Nar verktoyet ikke lenger er brukbart, anbefales det at verktoyet blir demontert,
rengjort for olje og sortert etter materialer i gjenvinningsgyemed.
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OHJEITA
SC JA XC -SARJAN HIOMAKONEISIIN

SC ja XC -sarjan hiomakoneet on tarkoitettu kéytettaviksi ahtaissa paikoissa tapahtuvaan tyost66n
metalliteollisuudessa, telakoilla, putkien valmistuksessa, takomuottien ja valumuottien valmistuksessa ja
monissa sellaisissa tyovaiheissa, joissa tyostoon kaytetty tila on hyvin rajattu. Tyokalut ovat erityisen
kayttokelpoisia sovelluksissa, joissa johdinkanavat, ilmastointikanavat, putket tms. kulkevat laipioiden tai
muiden merkittavien kantavien rakenteiden lapi. Néma pienet hiomakoneet ovat myés hyvin tehokkaita
koneita hitsisaumojen hiomisessa ja niiden avulla saadaan aikaiseksi hyvin viimeistelty pinta.

A VAROITUS

OHJEISSA ON MUKANA TARKEITA TURVAOHJEITA -
SAASTA NAMA OHJEET.

LUE KAYTTOOHJEET JA YMMARRA NE ENNEN KUIN KAYTAT TUOTETTA.

HUOLEHDI SIITA, ETTA TURVAOHJEET OVAT
TUOTTEEN MUIDEN KAYTTAJIEN SAATAVILLA.

SEURAAVIEN VAROITUSTEN LAIMINLYOMINEN SAATTAA JOHTAA VAMMAUTUMISEEN.

TYOKALUJEN KAYTTOONOTTO
* Noudata kaikkia tuotteen asennusta, kiyttoa, *  Varo heiluvia ilmaletkuja. Sulje paineilman syotto
tarkastuksia ja huoltoa koskevia méaérayksia. ennen kuin lihestyt nopeasti heiluvaa letkun pééta.
*  Kiytii aina puhdasta, kuivaa paineil jonka *  Kytke paineilma aina pois piilti ja irroita
tulopaine 0“ enmtaan 6,2 bar/ 620 kPa (90 psig). paineilmaletku ennen kuin asennat, poistat tai saadét
Suur P kayttami voi aiheuttaa

mitdin timén tyokalun lisilaitetta tai ennen kuin alat
huoltaa tyokalua.

+ Al voitele tyokalua tulenaroilla tai helposti
haihtuvilla nesteilli, kuten dieseloljylli, kerosiinilla tai

vaaratilanteita (liian suuri nopeus, repeima tai viira
momentti tai voima).

*  Varmistu, etti kaikki paineilmaletkut ja -liittimet
ovat oikeaa kokoa ja ne ovat tiiviisti kiinni. Katso

kuvasta TPD905-2 kaaviota tavanomaisesta Jet-A -polttoaineella. Kiyti vain suositeltuja
paineilmakytkennisti. V‘."t"el“*l“_‘e“a- o .
e Varmista, etti ilmalinjassa on hitisulkuventtiili * Plda. tyétila puhtaana, siistind, tuuletettuna ja
helposti loytyviissii paikassa, ja tiedota sen sijainnista. valaistuna.
e Ali kiiytd vahingoittuneita, hankautuneita tai e Ali poista mitiin tyokalussa olevia tarroja. Vaihda
kuluneita paineilmaletkuja tai -liittimia. vahingoittuneet tarrat.
TYOKALUN KAYTTO
* Kiyti aina laseja tyokalua kiyttiessisi tai - lyijyperustaisten maalien lyijy,
huoltaessasi. - silikaatti tiilistéi, sementisti ja muista
¢ Kiyti aina kuulosuojaimia tyokalua kiyttiessasi. kivituotteista A
*  Kiyti tyokalun ja materiaalin edellyttimia - aseeni ja kromi kemiallisesti kiisitellysti
henkilékohtaisia suQ]avarustelta polynaamarl tai puutavarasta.
muu hengityslaite, suojalasit Altistusriski vaihtelee sen mukaan, kuinka usein
kiisineet, esiliina, turvakengat, Kkypiiri j Ja muut tillaista tyoti tekee. Suojaudu tillaisilta
suojaimet. kemikaaleilta: tyosl 1 hyvm tuuletetu
®  Viilti altistuminen haitalliselle polylle ja hiukkasille tilassa. Kiyti hyviksyttyji suojaimia, e51merk1k51
sekii polyn ja hiukkasten hengittiminen kiyttiessisi polynaamareita, jotka on nimenomaisesti
koneita: suunniteltu suodattamaan mikroskooppiset
Hiottaessa, sahattaessa, porattaessa ja _ hiukkaset. =~ . .
Kiisiteltiessi ral teriaaleja ¢ Pidi sivulliset riittéiviin etdilli tai varmista, etti he
vapautuu polyi, jonka sisiltivien kemikaalien kilyttivit tarvittavia suojavarusteita. L
tiedetiiin aiheuttavan syopid, syntymivikoja ja ¢ Tyokalua ei ole tarkoitettu rijihtiviin ympiristoihin,
muita lisddntymishairioitia. Esimerkkeja ei myoskiin huuruisiin tai polyisiin oloihin, eiki
tillaisista kemikaaleista: kaytettiviksi lihelld palavia materiaaleja.

Osoita mahdollinen Kirjeenvaihto lihimpiéin

Ingersoll-Randin toimistoon tai jalleenmyyjalle.
© Ingersoll-Rand Company 2002 @ Ingersoll “and
. . ®
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Témi tyokalu ei ole eristetty sihkoiskujen varalta.
Varo tyoympiriston piilevii vaaroja. Ali kosketa tai
vaurioita johtoja, putkia tai letkuja, joissa voi olla
sihkojohtimia, rajihtivia kaasuja tai haitallisia
nesteiti.

Pida kidet, 10ysit vaatteet, pitkit hiukset ja korut
pois tyokalun toimivasta paisti.

Tyokalut voivat tiristd. Térini, toistuvat liikesarjat
tai epamiellyttivit asennot saattavat olla vahingollisia
kisille ja kisivarsille. Lopeta tyokalun kiytto, jos alat
tuntea kihelmdintii ja kipua. Kéadnny lddkirin
puoleen ennen kuin jatkat tyokalun kiyttoa.

Seiso tukevasti. Ali kurkottele, kun kiytit tyokalua
Varo ikkiniisii lilkkeen muutoksia, reaktiovoimia ja
voimia, kun kiynnistit ja kiytit tyokalua.

Tyokalut ja/tai varusteet voivat Jatkaa lllkkumlsta
hetken aikaa liipaisi vapaut

Esta kaynmstymmen vahingossa - varmlsta ennen
ilman kytkemisti, ettd tyokalu on “pois”, varo
liipaisinta kantaessasi tyokalua, ja vapauta liipaisin
paineen hivitessi.

Varmista, etti tyokappaleet ovat tukevasti paikallaan.
Kiyti puristimia tai ruuvipenkkii aina, kun se on
mahdollista.

Alé kanna tyokalua letkun varassa.

Al kiyti tyokaluja visyneeni eiké laikkeiden,
huumeiden tai alkoholin vaikutuksen alaisena.

Ali Kkiyti vaurioitunutta tai viérin toimivaa tyokalua
tai varustetta.

Ali muuta tyokalua, turvalaitteita tai varusteita.
Kiyti tuotetta vain Ituun tarkoitul

Kiiyti Ingersoll-Randin suosittelemia lisilaitteita.
Ali kiiyta titi tyokalua,_]os tyokalun vapaa nopeus
ylittda nimikilvessd mainitun Kierr P

Ennen kuin t k tyostopain (laikan
tms.), aina korjausten jéilkeen ja kun kone
ensimmaiiseksi otetaan kiiyttoon, tarkasta koneen
vapaa kierrosnopeus kierroslukumittarilla. Varmistu,
ettii vapaa nopeus 6,2 barin ilmanpaineella ei ylita
koneen nimikilvessi mainittua kierrosnopeutta.
Kiytossi olevat koneet on tarkastettava samalla
tavalla vihintién kerran tyovuoron aikana.

Kiyti aina koneen kanssa Ingersoll-Randin
suosittelemaa tydstopién suojaa.

Ala kayta hiomakonetta ilman suositeltua
laikansuojusta. Ali kiiyti mitiin sellaista lalkkaa,
Jonka j iteltu Kierr P on pi
kuin h ! vapaa nop

Tarkasta aina ennen tyon aloittamista tyostolaikoissa
olevat sirot ja halkeamat. Ali kiyti laikkaa, joka on
halkeillut, siroontynyt tai jossa nikyy muita
vaurioita. Ala kiyti laikkaa, joka on kastunut vedessi
tai muussa nesteessi.

Tyd6kalun Kéyité (Contmued)

Varmistu, etti laikka sopii asianmukaisesti
istukkaansa. Laikka ei saa kiinnittyi istukkaansa liian
tiukasti tai liian 10ysasti. Siledreunaisilla laikoilla
suurin siteittiisvilys saa olla noin 0.17 mm. Al kiyti
ylimééraisia sovitteita daksesi laikan kiinnitetyksi
eri kokoiseen istukkaan, elleivit tillaiset sovitteet ole
laikan valmistajan suosittelemia ja niité ole toimitettu
laikan mukana.

Uuden laikan asentamisen jilkeen kiyti konetta
yhden minuutin ajan tyopenkin alla tai jonkun
terisrakenteen sisillid. Varmistu, ettd kukaan ei ole
laikan tyostotasossa tini aikana. Jos laikka on

viallinen, h ti ttu, vadrian kok tai sitia
kiytetain viarilld nopeudella, se yleensi hajoaa
ensimmaisen kayttomi in aikana.

Kun aloitat tyoston kylmalli laikalla, tyosti pienella
paineella ja kitkalla, kunnes laikka vibhitellen
limpenee. Koeta saada aikaan pehmei kontakti laikan
ja tyokappaleen vililld ja vilta takovaa liiketta ja
kovaa painetta.

Vaihda aina vahingoittuneen, taip tai hyvin
kuluneen tyéstopiin suojan tilalle uusi. Al kiyti
suojaa, joka on joskus ollut kiaytossé laikan
hajoamisen yhteydessi.

Varmistu, etti laikkojen laippojen lipimitta on
vihintiin 1/3 laikan lipimitasta ja etti laipoissa ei ole
iskujilkid, syvid naarmuja tai terivia sirmia. Kiyta
aina laikan valmistajan toimittamia laippoja; dla
koskaan kiyti itse tehtyji laippoja tai tavallisia
aluslevyji. Kiristi laipan mutteri lujasti.

Tyostopéaén suojan avoimen osan tiytyy aina olla
poispiin koneen kayttijisti. Laikan alaosa ei saa tulla
ulos suojasta.

Kaiyti aina oik kokoista kiristysistukkaa, joka
vastaa tyokalun varren kokoa.

Tyonni tyokalu aina vihintiin 10 mm Kkiristysistukan
sis . Kiristi istukan mutterl lujasti, jotta tyokalu ei
I i kdyton ail \ lospéin istukasta.
Tarkasta kiristysmutterin tiukkuus ennen kuin alat
kayttda konetta. Kiinniti erityistd huomiota siihen,
etti kiinnekohdan maksimi sallittu kierrosnopeus
alenee, kun kiristysistukan ja kiinnekohdan vilisen
varren pituus kasvaa (ylitys).

325SC- ja XC hi ! iden vapaa Kierr peus on
25000 1/min, 330SC- ja XC-sarjan hiomakoneiden
vapaa kierrosnopeus on 30 000 1/min, 335SC -sarjan
hiomakoneiden vapaa kierrosnopeus on 35 000 1/min.
Nimaé nopeudet saavutetaan 6,2 bar ilmanpaineella
toimittaessa. Suuremmilla ilmanpaineilla toimittaessa
laite toimii ylikierroksilla.

Muiden kuin Ingersoll-Randin alkuperiisvaraosien kiytto saattaa johtaa vaaratilanteisiin, heikentyneisiin tyokalun
suoritusarvoihin, kasvavaan huollontarpeeseen ja se saattaa mititoida kaikki takuut.

Ainostaan valtuutetun, koulutetun henkiloston tulisi korjata tyokalua. Lisiti saat lihi

merkkihuoltokeskuksesta.

Ingersoll-Randin

d]



VAROITUSSYMBOLIEN TUNNISTAMINEN

A VAROITUS

A VAROITUS

Kayta aina suojalaseja tyékalua
kayttaessési tai huoltaessasi.

Lue tamé ohjekirja ennenkuin
alat kiyttad tydkaluja.

A vaRoITUS

Kéyta aina kuulosuojaimia
tydkalua kayttéessasi.

=7

Ingersoll-Rand No. 10

Voitelu

Inge

Ingersoll-Rand No. 50

v

rsoll-Rand No. 68

Kiytd aina paineilmavoitelua tyokalujen yhteydessa.
Suosittelemme seuraavaa suodatin-paineensiito-voitelu
-yhdistelmailaitetta (SPV):

USA:ssa kiiyti SPV #C11-03-G00
USA:n ulkopuolella kiyti SPV #C26-C4-A29

TYOKALUN HUOLTAMINEN

PAAPAINEILMALINJA
LAPIMITALTAAN KOLME
KERTAA PAINEILMATYOKALUN
LITINAUKON KOKOINEN

PAINEILMAJAR-
JESTELMAAN

PAINEILMA-
TYOKALUUN 4

HATAPYSAYTYS-

VENTTIILI

VOITELUYKSIKKO
PAINEENSAADIN  SPV

PAINEILMAN HAARALINJA
LAPIMITALTAAN KAKSI KERTAA
PAINEILMATYOKALUN
LIITINAUKON KOKOINEN

Ruiskuta 1/2 - 1 cm3 Ingersoll-Rand 10 -6ljyi paineilman %JNE\I%'\II_?_ISESTI

tuloaukkoon aina kahden kiyttotunnin vilein, mikéli

paineilmajirjestelmissi ei ole paineilmavoitelua. (Kuva TPD905-2)

ERITTELY
Malli ‘Vapaa nopeus Kiristys- mMelutaso @ Viirini
1/min istukka dB (A)
mm (tuumaa) Paine Teho m/s?

335SC4 35000 6 (1/4") 82,1 --- 3,7
330SC4 30 000 6 (1/4") 82,8 --- 2,1
325SC4 25 000 6 (14" 81,2 --- 1,8
325XC4 25 000 6 (1/4") 82,2 --- 2,4
(3" ext.)
330XC4 30 000 6 (14" 82,6 --- 1,9
(3" ext.)

m Koestettu PNEUROP PNSNTC1.2
¢ Koestettu ISO8662

SAASTA NAMA OHJEET. ALA TUHOA NIITA.

Kun tdmén tyokalun kayttéika on loppunut, suosittelemme tyékalun purkamista, puhdistusta rasvasta ja eri
materiaalien erittelya kierratysté varten.
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INSTRUQOES PARA ° @
RECTIFICADORES SERIE SC E XC

Os Rectificadores Série SC e XC sao concebidos para trabalho em espacos restritos na industria de
moldagem de metal, em estaleiros, fabricacao de tubos, fabricacdo de matrizes e moldes e
aplicagoes com espaco limitado. Sao especialmente bons onde condutas, canalizacoes, tubos etc.
passam através de paredes ou armacoes. Estes pequenos Rectificadores sao muito eficazes para
rectificar pontos de soldadura e deixar uma acabamento polido.

A ADVERTENCIA

INFORMACAO DE SEGURANGA IMPORTANTE EM ANEXO -
GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

LEIA E COMPREENDA ESTE MANUAL ANTES DE OPERAR ESTE PRODUTO.

E SUA RESPONSABILIDADE POR ESTAS INFORMAGOES DE SEGURANGA A
DISPOSICAO DAS OUTRAS PESSOAS QUE IRAO OPERAR ESTE PRODUTO.

0 NAO CUMPRIMENTO DAS SEGUINTES ADVERTENCIAS
PODE RESULTAR EM FERIMENTOS.

* Instale, opere, inspeccione e faca A0 neste
produto sempre de acordo com todas as normas e
regulamentos aplicaveis (locais, estatais, federais,
nacionais etc.).

e Utilize sempre ar limpo e seco a uma pressio maxima
de 6,2 bar na admissao. Pressao mais alta pode
resultar em situacoes perigosas incluindo velocidade
excessiva, ruptura ou binario ou forca de saida
incorrectos.

*  Certifique-se de que todas as mangueiras e acessorios
sao da dimensao correcta e que estao seguros
firmemente. Consulte o Des. TPD905-2 para uma
disposicao de tubos tipica.

*  Certifique-se de que foi instalada uma vélvula de
isolamento de emergéncia acessivel na linha de
alimentacao de ar e informe os outros sobre a sua
localizacao.

¢ Use sempre proteccao para os olhos ao operar ou fazer

tencio nesta ferr t
*  Use sempre proteccio auricular ao operar esta
ferramenta.

¢ Utilize sempre equipamento de proteccio pessoal
apropriado para a ferramenta utilizada e o material de
trabalho. Isso pode incluir mascara contra a poeira ou
outro aparelho de respiracio, 6culos de seguranca,
auriculares, luvas, avental, calcado de seguranca, capacete
e outro equipamento.
*  Evite expor-se e respirar as poeiras e particulas nocivas
criadas pela utilizacao de ferramentas motorizadas:
Algumas poeiras criadas por operacoes motorizadas
de lixar, serrar, rectificar, perfurar e outras
actividades de construcio contém produtos quimicos

Envie toda a correspondéncia ao Escritério
ou Distribuidor Ingersoll-Rand mais proximo.
© Ingersoll-Rand Company 2002

Fabricado no Japao

COLOCAQAO DA FERRAMENTA EM SERVICO

UTILIZACAO DA FERRAMENTA

Naio utilize mangueiras de ar e acessérios danificados,
puidos ou deteriorados.

M | fastado de iras de ar a
chicotear. Desligue o compressor antes de se
aproximar de uma mangueira de ar a chicotear.
Desligue sempre a ali tacao de ar e a mangueira de
alimentacao de ar antes de instalar, retirar ou ajustar
qualquer acessorio desta ferramenta, ou antes de fazer
manuten¢io na mesma.

Nao lubrifique a ferramenta com liquidos inflaméaveis
ou volateis como querosene, gasoleo ou combustivel
para jactos. Utilize apenas os lubrificantes
especificados.

Mantenha a area de trabalho limpa, em ordem,
ventilada e bem iluminada.

Nao retire nenhum rétulo. Substitua os rétulos
danificados.

conhecidos por causarem cancro, malformacoes
congénitas e terem efeitos nocivos na reproducao.
Alguns exemplos desses produtos quimicos sao:
- chumbo de tintas a base de chumbo,
- silica cristalina de tijolos e cimento e outros
produtos de alvenaria e
- arsénico e créomio de madeira tratada
quimicamente
Os riscos dessas exposicoes varia, dependendo de
com que frequéncia faz esse tipo de trabalho. Para
reduzir a sua exposicio a esses produtos quimicos:
trabalhe numa drea bem ventilada e com
equipamento de seguranca aprovado, como as
mascaras contra a poeira que sao especialmente
projectadas para filtrar particulas microscopicas.

@ IngersollRand.



*  Mantenha terceiros a uma distincia segura da sua drea
de trabalho ou certifique-se de que os mesmos estao a
usar equipamento de protecciio pessoal.

¢ Esta ferramenta nao é concebida para trabalhar em
ambientes explosnvos, incluindo os provocados por
vapores e poeira ou perto de materiais inflamaveis.

e Esta ferramenta nao é isolada contra choque eléctrico.

¢ Tenha em conta a possivel presenca de perigos

enterrados, ocultos e outros no seu ambiente de trabalho.

Nao contacte ou danifique cabos, condutas, tubos ou
mangueiras que possam conter fios eléctricos, gases
explosivos ou liquidos perigosos.

*  Mantenha as maos, roupas soltas, cabelos longos e joias
afastados da extremidade de trabalho da ferramenta.

*  As ferramentas mecinicas podem vibrar durante a

utilizacdo. Vibracao, movimentos repetitivos ou posicoes
desconfortaveis podem ser nocivos as suas mios e bracos.

Pare de utilizar qualquer ferramenta se sentir
to, a0 de formigueiro ou dor. Procure
assisténcia médica antes de reiniciar a utilizacao.
*  Mantenha o corpo numa posicio equilibrada e firme.

Nao estique o corpo ao operar esta ferramenta. Esteja

preparado e alerta para mudangas siibitas no movimento,

bindrios ou forcas de reaccao durante o arranque e o
funcionamento.
* A ferramenta e/ou acessorios podem continuar o

movimento por um curto periodo depois que o regulador

é libertado.

¢ Para evitar o arranque acidental, certifique-se de que a
ferramenta esta na posicio desligada (“off”’) antes de
aplicar pressao de ar, evite apertar o regulador ao

transportar a ferramenta e liberte o regulador durante a

perda de ar.
¢ Certifique-se de que as pecas de trabalho estao seguras.

Sempre que possivel, utilize grampos ou tornos para fixar

a peca de trabalho.

*  Nao transporte ou arraste a ferramenta pela mangueira.

¢ Nao utilize ferr mecénicas quando estiver
cansado ou sob a influéncia de drogas, dlcool ou
medicamentos.

*  Nunca utilize uma ferramenta ou acessoério avariado ou a

funcionar mal.

*  Nao modifique a ferramenta, os dispositivos de seguranca

ou os acessorios.

e Nao utilize esta ferramenta para fins diferentes dos
recomendados.

e Use os acessorios recomendados pela Ingersoll-Rand.

*  Nao utilize esta ferramenta se a velocidade livre real
ultrapassar o valor de rpm indicado na placa de
identificacao.

*  Antes de montar uma moé abrasiva, apés qualquer
reparacio da ferramenta ou sempre que o Rectificador
for ser utilizado, verifique a velocidade livre do mesmo

com um taquimetro para assegurar que a sua velocidade
real a 90 psig (6,2 bar/620 kPa) nio ultrapassa o valor de

rpm gravado ou impresso na placa de identificacio. Os
rectificadores em uso numa tarefa devem ser verificados

da mesma maneira, pelo menos uma vez em cada turno.

*  Utilize sempre a Proteccao de M6 Abrasiva
Ingersoll-Rand recomendada e fornecida com o
Rectificador.

Usando a Ferramenta (Continued)

Nao utilize uma mo abrasiva, rebarbador ou outro
acessorio que tenha uma velocidade maxima de
funcionamento abaixo da velocidade livre do Rectificador
no qual o acessério esta a ser utilizado. Obedeca sempre
ao valor maximo de rpm especificado nas anilhas das més
abrasivas.

Inspeccione todas as més abrasivas quanto a lascas ou
rachas antes de as montar. Nao utilize uma mé que esteja
lascada, rachada, ou danificada de alguma maneira. Nao
utilize uma mo6 que tenha estado mergulhada em agua ou
em outro liquido qualquer.

Certifique-se de que a mé abrasiva encaixa
correctamente no veio. A mo abrasiva nao deve encaixar
demasiado apertada ou frouxa. As més com orificio liso
devem ter uma folga diametral maxima de cerca de 0,007
pol. (0,17 mm). Nao utilize buchas redutoras para
adaptar uma mé abrasiva a um veio, a menos que a
bucha seja fornecida ou recomendada pelo fabricante da
mo.

Depois de montar uma mé abrasiva nova, segure o
Rectificador sob uma bancada de a¢o ou dentro de uma
peca fundida e ponha-o a funcionar durante pelo menos
60 segundos. Certifique-se de que nio ha nmguem dentro
do plano de operacio da mo6 abrasiva. Se uma mé estlver
com defeito, da incorrec ou for de

ou velocidade errada, é geralmente nesta altura que ela
falhara.

Ao comegar a trabalhar com uma mé fria, aplique-a ao
trabalho lentamente, até a mé aquecer gradualmente.
Faca contacto suave com o trabalho e evite qualquer
accio instavel ou pressiao excessiva.

Substitua sempre uma proteccio de mé abrasiva
danificada, curvada ou muito gasta. Nao utilize uma
proteccao que tenha sido sujeita a uma falha de mé
abrasiva.

Certifique-se de que as flanges da mé tém pelo menos 1/3
do didmetro da mé abrasiva, estio livres de entalhes,
rebarbas e bordas afiadas. Utilize sempre as flanges de
mo fornecidas pelo fabricante; nunca utilize uma flange
improvisada ou uma anilha comum. Aperte a Flange da
Mo firmemente.

A abertura da proteccao deve ficar voltada para longe do
operador. O fundo da mé nao deve ficar saliente além da
proteccio.

Faca sempre a correspondéncia da dimensao do mandril
com a dimensio da haste do acessorio.

Introduza sempre a haste da ferramenta pelo menos 10
mm no mandril. Aperte a Porca do Mandril firmemente
para evitar que o acessorio se desloque durante a
operacao do Rectificador. Verifique o aperto da Porca do
Mandril antes de por o Rectificador em funcionamento.
Preste atencio especial ao facto de que a velocndade
permitida de um ponto do € red [
comprimento do veio é do entre a extr dad

do mandril e o ponto montado (projeccio).

Os Rectificadores da Série 325SC e XC tém velocidade
livre de 25.000 rpm; Os Rectificadores da Série 330SC e
XC tém velocidade livre de 30.000 rpm; Os Rectificadores
da Série 335SC tém velocidade livre de 35.000 rpm,
quando operados a pressao de ar de 90 psig (6,2 bar/620
kPa). A operacio a uma pressio de ar mais elevada
resultara em velocidade excessiva.

A utilizagao de qualq

h Tu7id

peca sobr /! que nao seja Ingersoll-Rand genuina pode resultar em riscos para a seguranca, em
I da ferr: ta e mais necessidade de

P

40, e pode invalidar todas as garantias.

As reparacoes s6 devem ser feitas por pessoal autorizado e com formacao adequada. C Ite o Repr Autorizado

Ingersoll-Rand mais préximo.



IDENTIFICACAO DO SiMBOLO DE AVISO

A ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

Use sempre proteccao para os
olhos ao operar ou fazer
manutencao nesta ferramenta.

Leia este manual antes de
operar a ferramenta.

A ADVERTENCIA

Use sempre proteccao
auricular ao operar esta
ferramenta.

MANUTENCAO DA FERRAMENTA

Lubrificaggo —

=

Ingersoll-Rand N* 68

S
Ingersoll-Rand N* 10
Ingersoll-Rand N° 50

Utilize sempre um lubrificador de linha de ar com estas
ferramentas.

Recomendamos a seguinte Unidade
Filtro-Regulador-Lubrificador (FRL):

Dentro dos EUA use o FRL #C11-03-G00
Fora dos EUA use o FRL #C26-C4-A29

LINHA RAMIFICADA 2
VEZES O TAMANHO DA
ENTRADA DA FERRAMENTA
PNEUMATICA

LINHAS PRINCIPAIS 3
VEZES O TAMANHO DA

NTRADA DA FERRAMENTA
PNEUMATICA

PARA
SISTEMA DE AR ‘

PARA T
FERRAMENTA 4g2C7]
PNEUMATICA

VALVULA DE
ISOLAMENTO
DE EMERGENCIA

FR
REGULADOR

DRENE
3 . . REGULARMENTE
Apés cada duas horas de funcionamento, se nao estiver a ser
utilizado um lubrificador de linha de ar, injecte 1/2 a 1 cc de
Oleo Ingersoll-Rand N¢ 10 na Admissio do Ar. (Desenho TPD905-2)
ESPECIFICACOES
Modelo Velocidade/ Mandril mNivel de Som #Nivel de
rpm dB (A) Vibracées
pol. mm Pressao Poténcia m/s?
335S8C4 35.000 1/4" 6 82,1 --- 3,7
330SC4 30.000 1/4" 6 82,8 --- 2,1
3258C4 25.000 1/4" 6 81,2 --- 1,8
325XC4 25.000 1/4" 6 82,2 --- 2,4
(3" ext.)
330XC4 30.000 1/4" 6 82,6 --- 1,9
(3" ext.)

®  Testada de acordo com PNEUROP PNSNTC1.2
¢ Testada de acordo com ISO8662

CONSERVE ESTAS INSTRUGOES. NAO AS DESTRUA.

Quando a ferramenta nao mais funcionar eficazmente, recomenda-se que a mesma seja desmontada,
limpa e que as suas pec¢as sejam separadas por tipo de material para poderem ser recicladas.
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OAHTIEE TIA TIZ s
LEIPEE TPOXQN SC KAI XC

LHMEIQZH

O oe10ég Tooxmv SC o XC eivon 0EIUTNEVES Y10 EQYAOIES XAELGTAOV YDQOV GTIS PLORNYAVIES ROTAOREVI|S LETAMAOY,
0TA VOUTNYELD, OTIG XATUAOKREVEG COMIVAV, GTLS RATUGXEVES YUTNOOV XL LNTQOV %aL VLo EPUAQIOYES OE URQOVS XNQOVG.
Eivau 1diaitega ®oAoi Yo Ta Hén 0Tov oL ay®yol, 0L GOAVES XTA. TEQVOUV HECA A0 DLAXWEIONATA K01 TACIOLE. AUTOL OL
ol Teoyoi ivar LOLAITEQE ATTOOOTIXOL GTO TEOYLONA CUYROAANUEVOV AXIOOV 0T OTOLE APVOUV %al1) TEMXT

eneEepyaoio.
A\ PROEIDOPOIHSH
EXQKAEIQNTAI *THMANTIKEX IIAHPO®OPIEX AXPAAEIAY —
®OYAAETE TIZ OAHTIEX AYTEX
ATABAXTE KAI KATANOHXTE TO ITAPON EI'yEIPIAIO
MIPOTOY yEIPIZTEITE TO IIPOiON AYTO
OA ITPENEI NA ®PONTIZETE NA 'NQXTONOIHEETE AYTEX TIZ IAHPO®OPIEX
AXOAAEIAX XE OAOYZ OXOYX OA yEIPIZETOYN TO ITPOION AYTO
XE NEPINITQXH MH THPHXHE TON [TAPAKATQ ITPOEIAOIIOIHZEQN,
ENAEyETAI NA IPOKAHOEI TPAYMATIEMOX
OETQNTAX TO EPT'AAEIO XE AEITOYPI'TIA

¢  To mpoidv avté mpéns va eykadictaton, va Aertovpysi, ®*  No Topapévets NOKPLE aTd TOVG EVKAPTTOVG COAMIVES
Vo EMOEMPEITOL KOL VO GUVTNPEITOL COPPOVE PE OAL aépa OV KvouvTal amdtopd. No SrakénTeTe TNV
10 1wPYovTe pdTUa KO Kavoviepovg (Tomkoevg, TEPOYN] TOV TEMEGPUEVOV AEPA TPV TPOGEYYICETE
TOMTELIKOVG, KPUTIKOVG, OPHOGTOVIUKOVG K.AT.). KATO10V EOKAPTTO COMVA AEPT TOV KIVEITOL

*  No ypnowponorgite Tavrote KaOapo kar ENpo aépa pe améTopa.
péyom migon 90 psig (6,2 bar/620 kPa) 6to 6Tépio *  Kheiote mavrote 1V TOQOYT] HEQU XOL ATOOUVIEDTE TOV
£16600v. O peyaddTepeg MEGEG LTOPODHY Vo mu).'qva :mgoxng O€QU TEOLV EYRUTAUOTIOETE, a¢mgsoet£
001Y1|G0VY 6E EMKIVOVVES KATAGTAGEL, 1} QOOEQUOOETE OTOLODNTOTE EEGQTIHG. GUTOV TOV
copmeprhoppavopivng T vaepPoikig ToyiTnTag, EQYAAEIOV, 1) TTOLV XAVETE OTOLIOTTOTE CUVTIONOT) GE
™G PRENS 1| TNG E6QaApivig pomig 1| ddvapng £E600v. a6 1o eyaheio.

*  ZiyovevBeite 0TL 0AOL 0L GOMIVES XU 0L CVVOEGHOL ¢ Mnyv Mnoivete Ta epyaieia pe e0QAEKTA )| TTNTIKAE
£YOVV TO 000TO neyedog xon eivar *AeLopEVoL ®oAd. vypa, 6meg m.y. KnpoLivy, kadopo vriled 1
Bléme Zyédo TPDI0S—-2 yo, e tumxt) ovvdeon agpomopiké kKavepo. Na ypnoponosite
goMjva. OMOKAEIGTIKG TO. GUVIGTOUEVO, MOVTIKAL.

*  BeParwOcite 611 £xe1 eyKoTooTAOEL o EvTTpooITY ¢ O ydpog epyaciog Oa mpémer va Srutnpeiton kabapoc,
Purfida S1oKOTHG EKTAKTOV AVAYKNG GTT| YPOpY| Z0pic vepPorikil GLYKEVTP®ON avTIKEWPEVOV Kot Oa
TOPOYNGS UEP, KUL EVIIHEPMDOTE TO VTOLOUTO mpémel va agpileTar kon va o TileTon Kald.
TPOSOTKG Y10 T OE0n TNG. *  MnV 0QULQELTE TIG ETIXETTES. AVILXOTUOTIOTE

*  Mnv YONOWOTOLEITE XATECTQOUIEVOVS, EEBMQLOOEVOVG OTOLADTTOTE ETIRETTA EYEL XATAGTQUPEL.

1| XOACOUEVOUS COMIVES GEQOS 1) GUVOEGHOVG.
XPHXIIMOIIOIQNTAX TO EPTAAEIO

*  dogare mavrote nwom‘revﬂua ’YUU}»IAI otav AMMIKES 0VGiEG 01 0TToiES Eivan YVOGTH OTL
YONOYLOTOLEITE 1) OTAV XAVETE GUVTIQNOT) OF QUTO TO TPOKAAOVY KAPKivO, EK YEVETIG OVOPOAIES 1)
£Qyoheio. ahreg avamapaymywkég Prapec. Mepika

*  dogdre mavrote ideg oTav yonouy iTe qUTo TOPUdEiYPHOTA TETOLOV YNUIKOV givar:

70 eQyaAeio. - Mérvpdog and Tig Papég mov £xovv Pdaon To

*  No Ppnowponoicite mavrote e€omhiopd atopkig pnérvpoo,
npoctusiog Katdilnho Yo To gpyakeio mov Peipileote - Kpbetarior roprriov ané tovpra ko
KL T0 VAIKG 670 omoio pyaleote. O sLomhopog avtds ToIéVTO 1) GA)a OKodopIKd TPoibvTa, Ka
pmopei va Teprhapfaver paoka yia T oKOv) 1 GAin - Apoeviké ko ypdpro a6 Ta yMpuIKa
OVOTVEVGTIKY] GUGKELT], YOUAd 0cQuAtiag, OTOoTidES, Eﬂﬂﬁim’ﬂﬁut\"l EAUOTIKG,

YavTia, T0d1d, avTioModNTIKG VITodpaTa acpaisiog, O xivdovog amd Ty £kBeon o avTég TIC OVGiES
KPavog KoL GAAa. n:ou(stt, uyt'xkoya HE T0 n660 GUXV(’!VK('lVSTS

*  Amotpéyte TV £k0g0n KO TNV E16TTVON TNG a6y TOV TOTO EpYacias. Ia va peidote ™Y
emPBrLaPoig 6KOVIIG KOl TOV 6OPATISIOV TOV £10z01| o0g 68 AVTG TO YMUIKG: Ve EpYaLEsTE 68
dnovpyodvTal amd T AP NAEKTPIKAOV Kahd agpiiopevo yHpo K vo gpyaleoTs pe
spyddeiov: gykekpipévo egomhopnd acpaleiag, 6Tmg givar o

naokeg Yo TN 6kévY) 01 0Troisg sivan £101Ka
OYESUOPEVES DGTE VO PIATPAPOVY T
MIKPOGKOTIKG CONOTIOW.
*  Avto to goyuheio dev EXEL pOVOOT) Y10 va avTIOTODEL OE
TAEXTQLXO GOX.

Mepukoi THTOL 6KOVIIG TOV dnpLovpyovvTaL amd
v TP pE NAEKTPIKA Epyadeia, To TPLOVIONA,
mv ekTpiPiy, TS SruTproErs Ko GAAeg
KOTAOKEVUOTIKEG OPUSTNPLOTNTES, TEPLEYOVY

T'wo oolodnToTE EQOTNON CTOTAVOEITE GTO TANGLEGTEQO

S e ool K @R IngersollRand.

Turodnke oty latwvaa



®povtioTe vo pnv TAncalovy Grhra TpdéconTa 6TV
weproP epyaciog cog épa and pra andotacn acpareiog
1 PeparmwBsite 6TL Qopov kaTdrinho Eomriopd
OTOMIKIG TPOCTAGING.
To gpyalsio avté dev sivan cPedracpivo yia va
Ppnowonocitan o ekpnkTika nepifpairovra,
SUUTEPILAPPAVOREVOV KUL AVTOV TOV TPOKAAOVVTAL ATTd
avaBVpPLAGELS KoL 6KOVI, 1] KOVTH 08 EDQLEKTA VKA.
Na égete eniyvoon Toxov dappivov, Kpedv 1| GArov
Kwvdovev oto Tepiparrov epyaciog cac. My ayyi&ete ko
Y TpokericeTe (Nl o€ KuA®OdLO, aymYols, cmAMveS 1
£0KAPTTOVG COMVEG TOV PTTOPEL VAL TEPLEYOVY
NAEKTPOQPOpa GOPpATA, EKPNKTIKA aépa 1| emPrapn
vypa.
Awrtnpeite Ta gépra, To YeAap6 POVYIGHO, TA paKpLd
ROAME KO TG KOGPHOTO POKPLE amd TO Grpo
Aertovpyiag Tov gpyaleiov.
Ta niekTpikd epyoleio dovoivTaL KATA TN P16 TOVG.
O dovijoerg, ot emavarapPavopeveg Kivioeig 1) ou afoleg
Bioz1g epyaciag evdéyeTon va TPoKaAEcoVY TOVOLS GTA
2Epra kar Tovg Ppayiovic cug. Av arcBavOcite
gvoyMjosis, aicOnpa poppnkioong | Tovo, SrakoyTe T
Apon KGOe epyoreiov. Ipotod cuvveyioete T prjon TOV
gpyadeiov, {ntiote wrpki cvpfovkiy.
Awtnpiote 1oppornpuévn Kot 6tadepti 6Tdon 6OROTOG.
Mnyv emygipeite va taoete 6 vaepPorikd peydin
amdeTacn dtav xepileote avtod T0 Epyareio. Nao
TPOPLETETE KL VO EIGTE TPOETOLRAGPEVOL VI EOPVIKEG
orhayég 6TV Kivion, 6TIG POTTEg avTidpaonS KAl 6TIG
duvaperg KaTa TNV EKKiviion Kat T Asrtovpyia.
To gpyaieio kN Ta TpdcOeTa clapTipata evéiyeTar va
oUVEYIGOVY VO KIvoOvTal Yia Liyo povo agod apsdsi o
pLOmGTIHG TAYVTNTOG.
TNo va aro@vyeTe TNV aKovola Evapén Aertovpyiag,
BeparwBeite 671 T0 epyadeio PpiokeTar ot Ofon “off”
TPOTOV TO TPOPOSOTIGETE IE MEMEGPEVO AEPT,
UTOPVYETE TOV PLOUIOTY TAXVTNTOS KOTA TN PETAPOPE
KoL 0Q9N6TE TOV puOoT TOXOTNTAS £G4V SroKoTEl 1)
Tapoyn afpa.
Beparmbsite 671 Ta KOppdTIO TOV VAIKOD 670 0TTOi0
epyaleote givan Kahd otepeopéva. Eav givor duvatov,
ZAPNGHOTON|GTE GOIYKTNPA 1] PEYYEVT] YIO VO GTEPEDGETE
T0 VAIKO.
MV HETAPEPETE KAL PNV GOPETE TO EpYaheio amd ToV
EOKOPTTTO COMVA.
Mnv ypnopomoreite NheKTPIKG epyareia dTav ciote
KOVPUGHEVOG 1] VTTO TNV EMNPELX QUPPAKOV, VEPKOTIKOV
0 0AKOOA.
Mnv ypnoponorsite moté epyadreio 1| mpocdeTa
eapTipate mov dvelertovpyovv 1 £xovy made {npid.
Mnv tpomomorcite To epyadeio, TIg Sratalerg aspulreiog 1
10 TpdodeTa CupTipata.
Mnv ypnopomoreite To gpyarsio avTd Y10 6KOTOVG
S10QOPETIKOVG 0O TOVG GUVIGTAONEVOVG.
Xonoyomoreite EGQTIIATA TOV OUVIOTA. 1)
Ingersoll-Rand.
Mnv XQN0LIOTOLEITE AUTO TO EQYUAEIO £V 1) TEQAYIATIXY
ToUTTA TOV VITEQPUIVEL TIC OTQOGES UVA AETTO OV
avayeapovTaL oty TaNTELL.
Ioiv tonoﬂetﬂoew £va tgoxd, NETd om0 onowﬁﬂnon
EMOREVT] TOV egyalewu 1 omnsﬁnnote ngtmsu:m vao
qqmuonuu]oete £vav T00Y0, skeygus v mxvmm oV
Tgoxou ne £V TaYVILETQO Y10 VO, EIOTE GLYOUQOL OTL 1)
ToyvTnTa Tov ota 6,2 bar/620 kPa (90 psig) dev vreppaiver
TIG OTQOQES aVa AETTTO OV avaryeddovrar otn) Tapmeda. Ou

XPHZIMOIIOI2NTAZ TO EPIAAEIO (Continued)

TQOYOL TTOV YONOLLOTOLOVVTOL 0TIV EQYAOL0 TTQETEL VO.
ELEYYOVTOL JLE TOV D10 TEOTO TOVAGYLOTOV Lia. PoQd 0
#a0e Pagdra.

Xenowonoieite Tavrote To svviotopevo Igodpuraxtioa
Teoxo¥ s Ingersoll-Rand mov wagadideran pagi pe vov
Tgoyo.

Mnyv yonopomoreite va Teoyo ymoig To cuvioTapLEVO
®OAvppo. M1y YONOLLOTOUITE XAVEVA DO VL0 TOV OTOLOV
1 AELTOVEYIXT) TOXVTITO TTOV XATAYQADETAL ELVOL
XepnAoTeen amo Ty meaypanixt Tayvrnta Tov Teoyol.
EmOengiiote 6hovg Toug dioxovs TEOXOU Y10 TUXOV OpVXES
1 guypés meotov Tovg Tomodetrioete. Mnv yenopomoweite
£V, Di0%0 TTOV EYEL GTOXOTES 1) QUYICHATA 1) EIVOL YEVIXCG
rareotoppévog. My xonoyiomoLeie €va dioxo oV €xgL
HOVMOOEL G€ VEQO 1) O€ 0T TOTE GAAO VYQO.
Tiryovgevbeite 6TL 0 dioxog TOV TEOXOV TOLQLAGEL [LE TOV
(iEuwa. O dionog dev mpemeL va. eivar 0VTE TOAMD GPLRTOG
ovte oAV xalugug O dioxor pe amhég TQUIES MQETEL Va.
£YOUV LENOTO avotyp,a ﬁmuerq(m 0,17 yuhoora (0.007”).
Mnyv yonowy £ 1o’ OOM|VES IEIOONS VLo Va.
TQOCUQIOCETE EVaL HIOHO OF EVAV GEWVO EXTOSS XOL OV OVTOL
0L COM]VES TEOIOEVOVTOL 1) TUVIOTAVTOL ITO TOV
ROTACKEVUOTH TOV dionov.

Adov tomodetiioete Tov xavoigyLo dioxo, fakte tov Tooxo
RATO 070 EVO ATCAAVO TAYXO EQYOOINS 1) LECT. OF EVO.
ROAOUTL %01 AELTOVQYIOTE TO Y10

60 devregodemra Tovhayiotov. Befarwbeite ot dev
PoioxETOL RAVEVOS XOVTT 0TO XDQEO AELTOVQYIAS TOV TEOYOU
Teoyiopatos. Edv o dioxog sivan eEhattoparizog, dev €xel
TomofeTn0ei owoTa 1) éxer Aabog péyebog xon TayvTnTa,
avty €ivor 1) oTrypn) Tov ouvijfeg mabaiver Aap.

Orav agyitete T egyacio pe éva %000 dioxo, EGuouooTe
oV ovyd péxor va Geotabei o dioxos. Kavre amahn exadn
LE TO omuelo t:qyum’ug %L GITOPUYETE TAL TOAVTAYLLOTO KoL
™y vregfohxn) ms(m

Avtmuwm:nme nuvtm:e £va x0TEOTOUILEVO, OTQEPAONEVO
L] Podaxd i“ 0 oG joa T@o00. My
x@nmuonou»:ne éva ngoqulunuuo TEOXOV 0 0TT0i0g EXEL
TQOXALETEL ;m,mz GTOV TQOYO.

Beforwbeite onr o1 phavrieg Tov tgoxou givan tcmluxwtuv
10 1/3 g &uustgov oV dioxov rqoxwuuto;, oL dev € Exouv

xagams;, oMES xon #0Qy axga. Xom p €
mAvToTE ¢luvr7;sg vSumou; mov drotifevran amo Tov

), (TE TOTE Xapia TQOYELQT
GravTta (mM] Qoﬁcnu Buwaote to Iogypade tng
Phavriag opryrd.

TowraGere mavrote To péyebog Tov ohryxTiion pe to
péyeBog Tov oTeléYOUS TOV EEaQTNOTOS.

Batete mavrote to 0pyux0 0TELEXOS TOV EQYUAEIOV
Tovhayotov 10 yhoota péoca otov adryxtige. Bidaote to
HoEwadt rov Zdryxrijga ouytd yro vo. piv fyei otav
Agrtovgyei o Tooyos. EAéEte To adiEpo Tov ITaEpadiov Tov
ZPryxT1joa TEOTOU AELTOVQYI|OETE TOV HEQOTQOYO. A®OTE
lﬂminqn ngoooxf] 070 YEYOVOS OTL T emtgendp.cvn
wxvmm £VOg tonoeemuevw AXOVIOU PLELOVETAL OTOY TO
Wj%0g TOV aEYL*0V OTEAEYOVS (mEuvst netaEl Tov augcm
o0V U¢Lym:ng|1 %OL TOV T 0 (. Eoy).
O yuwtuum T0X0L TNg ﬂslga; 3ZSSC xra XC exmyv
ToyvTnTa 25 000 0TEOPOV ava AETTO, 0L YOVLAXOL TEOYOL
g oepag 330SC xa XC éxmyv wxl’n:nw 30 000 01@0¢u'w
ava Lem:o, oL YOviaxoi tgoxm ™ms oelgag 335SC, éxouv
mxm:nm 35 000 oteopV ava. AemwTo, 0TAV AELTOVEYOUV pe
mieon agga 6,2 bar/620 kPa (90 psig). H Aerrovgyia pe
peyohvregn mieon afoa Oa £xeL oav amoTELEOND TV
vregPolxn) TayvTnTe.

THMEIQZH

H yonon ddov eEagtnudtav extog omo ta yvijowe Eogripoto g Ingersoll-Rand pmogei vo €xer oav amotéheopa
mEoPMjpate aoPUAEiag, LELOUEVT ATOO00T) OTO EQYHAELD, XOL CUENGT) CUVTIONIONS, XL LLTOQEL VO 0xVEMO0TV OLES OL EYYUNOELS.
O emO%EVES TQETEL VA YIVOVTIOL 00 €00 MEoowmxo. Emxowvoviote pe tov minoiéotego EEovorodotnuévo
Avuupoonmo g Ingersoll-Rand.
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ANAI'NQPIXH IIPOEIAOIIOIHTIKOY XYMBOAOY

A\ nroennonomzu

Pogire mivea TQooTaTEVTING
paToy rav Aerovgyeive 1

A 1IPOEIAOIIOIHZH

AIABALTE AYTO TO EI'XEIPIAI
TIPIN AEITOYPTHEZETE TO

A\ nroEsonOmEH

®ogdre wdvea TQooTaTEVTIRG
axorig érav Aevtovgyeite avtd

exteleite CUVTIQNON QUTOY ToU EPTAAEIO. 0 egyaheio.
egyaheiov.
OETQNTAZ TO EPTAAEIO ZE AEITOYPT'IA
I1IA TPAMMH AIAKAAAQIHX
Al NZH 2 ®OPEX TO MET'EGOZ
EIZATQIHZ AEPOZ XTO
EPTAAEIO

=7

Ingersoll-Rand No. 10

Ingersoll-Rand No. 50

XONOWOTOLE(TE TAVTOTE £VOL MTOVTY YOOUUNG AEQOS UE
aUTd To. QYoheia. ZuvioTtoUuE To arolovbo
ovyredthuo Piktgov —PuBuot —Awtavtiga (PPA):

Evtog Tov H.ILA. Ppnowponoicite povada

AMravong #C11-03-G00

Extog tov H.IL.A. Ppnowponoreite povaoa

Aimaveng #C26-C4-A29

="

Ingersoll-Rand No. 68

KYPIEZ TPAMMEZ 3 ®OPEX TO
METE©OX THX EIZAIQrHE
AEPOZ XTO EPTAAEIO

PO
ZYXTHMA
AEPOX

MPOX p
EPFAAEIO <
EPOX

BoABidadiakomg
EKTAKTOV OVAyKNG

AIITANTHZ

PYOMIZTHE

DPA
Mera oo xa0e dvo vpeg Aettoveyiag, edv dev KANETE TAKTIKH
YONOLUOTOLE (T MITOVTHG YOOUUNG 0EQOG, BdATe ATIOXTPAITIZH
1/2 pe 1 ®ufrod exatootd Aadiov No. 10 mg
Ingersoll-Rand oty gicodo tov A€a. (=x. TPD905-2GR)
ITPOAIATPA®EX
Movtého Tayvtnrae/ LPryrtiigos mBabpida Hyov 4Babpida
0TQOPES 0V LETTO dB (A) Koadaopav
ivtoeg Iieon | Ioyvg névoa/
(x1Mo0Ta) TETQAYOVLRO
devTEQOLeNTO
335SC4 35000 1/4" 6 82,1 --- 3,7
330SC4 30 000 1/4" 6 82,8 --- 2,1
325SC4 25000 1/4" 6 81,2 --- 1,8
325XC4 25000 1/4" 6 82,2 --- 2,4
(3" ext.)
330XC4 30 000 1/4" 6 82,6 --- 1,9
(3" ext.)

m  'Eyeil donpootei ovupwva e 1o PNEUROP PNSNTC1.2
¢ 'Eyel donpootei ovupwva pe 1o 1ISO8662

LHMEIQXH

PYAAETE AYTEX TIZ OAHI'TEX. MHN TIX KATAXTPE®ETE.

‘'Otav MjEer 1) dudgxero Lonjg Tov £QYUAEIOV, CUVIOTATOL VO YIVEL GTOGVVAQLLOAOYTOT) TOV EQYAAEIOV, VO
UTTOYQUOCUQLOTEL XAL VO WQOLOTOVY TO EECQTIUATA GVE VALXO VLA VO OVAXVXAWOOVV.
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Servicentre
Servicecenter
Servicesenter
Huoltokeskus

Centros de Assisténcia Técnica
Kévtpa EEumpétong

Ingersoll-Rand Company
510 Hester Drive

White House

TN 37188

USA

Tel: (615) 672 0321

Fax: (615) 672 0801

Ingersoll-Rand

Sales Company Limited
Chorley New Road
Horwich Bolton
Lancashire BL6 6JN
England

UK

Tel: (44) 1204 690690
Fax: (44) 1204 690388

Ingersoll-Rand
Equipements de Production
111 avenue Roger Salengro
BP 59

F - 59450 Sin Le Noble
France

Tél: (33) 27 93 0808
Fax: (33) 27 93 0800

Ingersoll-Rand GmbH
Gewerbeallee 17
45478 Mulheim/Ruhr
Deutschland

Tel: (49) 208 99940
Fax: (49) 208 9994445

Ingersoll-Rand Italiana SpA
Casella Postale 1232
20100 Milano

Italia

Tel: (39) 2 950561

Fax: (39) 2 95360159

Ingersoll-Rand Ibérica
Camino de Rejas 1, 2-18
28820 Coslada (Madrid)
Espana

Tel: (34) 1 6695850

Fax: (34) 1 6696054

Ingersoll-Rand Nederland
Produktieweg 10

2382 PB Zoeterwoude
Nederland

Tel: (31) 71 452200

Fax: (31) 71 5218671

Ingersoll-Rand Company SA
PO Box 3720

Alrode 1451

South Africa

Tel: (27) 11 864 3930

Fax: (27) 11 864 3954

Ingersoll-Rand
Scandinavian Operations
Kastruplundgade 22, |
DK - 2770 Kastrup
Danmark

TIf: (45) 32 526092

Fax: (45) 32 529092

Ingersoll-Rand SA
The Alpha Building
Route des Arsenaux 9
CH -1700 Fribourg
Schweiz/Suisse

Tel: (41) 37 205111
Fax: (41) 37 222932

Ingersoll-Rand Company
Presnensky Val

19, Moscow, Russia 123557
Tel: (7) 095-933-03-24
Fax: (7) 095-737-01-48

Ingersoll-Rand Company
16 Pietro

Ul Stawki 2

00193 Warsaw

Poland

Tel: (48) 2 635 7245
Fax: (48) 2635 7332
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